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ЛИСТ ТЕХНИЧЕСКИХ ДАННЫХ

     Премиксы полиэфирные ГОСТ 30095-93

Приведенная информация соответствует нашему уровню знаний, но не является гарантией. В каждом конкретном случае необходим учет влияния типа изделий и технологического процесса их изготовления. За необходимой технической поддержкой или информацией обратитесь к техническим консультантом нашей компании.
ООО «КЗТМ», 347825, Ростовская область , г.Каменск-Шахтинский, мкр. Заводской, ул. Заводская,8
тел./факс +7 (86365) 67658 E-mail: office@ooo-kztm.ru http://www.ooo-kztm.ru
Технический консультант: тел. +7 (961) 329-29-05 E-mail: abramov5151@yandex.ru

Внешний вид 
[image: ]BMC– материал в виде рыхлой бесформенной массы (равномерно окрашен без включений).
SMC  – листовой материал (препрег, равномерно окрашен  без включений).
Рекомендуемые применения: 
Применяется для изготовления изделий конструкционного, технического и общетехнического назначения и в других отраслях промышленности.

Переработка: 
Методом горячего прессования и литьем под давлением. 
Удельное давление формования – 50-80 бар/см3
Скорость отвержения – 25-30 сек/мм	

Гарантийный срок хранения: не менее 4 календарных месяца со дня изготовления, при условии соблюдения потребителем требований указаний по транспортированию и хранению, установленных техническими условиями.

Свойства материала:
	Свойство
	Единица
	BMC 30М
	BMC 40Л
	BMC 50Н

	усадка
	%
	0,18
	0,04
	-0,1 – 0,0

	плотность
	г/см3
	1,78
	1,78
	2,0

	ударная вязкость
	кДж/м2
	25
	35
	15

	скорость отвержения
	сек/мм
	25-35
	25-35
	25-35
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